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2. Vorgehensweise

2.1 Grundlagenermittiung

Fragestellungen:
# Welche Anlagen werden flr die Standortversorgung genutzt? (Warmeversorgung,
Kalteversorgung, Eigenstromproduktion)

ni Welche Verbraucherstrukturen sind vorhanden?

wi Kldrung der Funktion bzw. dem Ablauf von Prozessen

# Welche funktionalen Abhangigkeiten bestehen?

#i Welche Anlagen zur Warmerutckgewinnung sind bereits vorhanden?
ni Welche Zahlerstrukturen sind vorhanden?

ni Welcher Bezugszeitraum ist sinnvoll?
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2. Vorgehensweise

2.1 Grundlagenermittiung

Warmeversorgung
Warmeerzeugung (zentral/dezentral)
Warmeverteilung z.B. Pumpen, Hydraulik
Raumbheizflachen z.B. Heizkorper,

\

Elektrotechnik
Anlagen zur Eigenstromproduktion

Raumlufttechnik
RLT-Gerate
(Vollklima/Teilklima/Liftungsanlage
n)

A/(é)—te‘inlagen

Grundlagen-
ermittlung

'\

Nutzerspez.
Anlagen/Prozessanlagen
Druckluft
Ofenanlagen
Iso-Pressen
Trockner
Brunnenwasser

21.03.2023
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2. Vorgehensweise

2.1 Grundlagenermittiung

N

iel:

w Standortabhangige Ermittlung der relevanten Energiestrome (Verbrauchsdaten) u. a. aus

KBR

#  Standortabhangige Ermittlung der relevanten Potentiale aus Verbrauch und Nutzung

v
v

v
v
v

Ermittlung des thermischen Energiebedarfs (Gasverbrauch)
Ermittlung des elektrischen Energiebedarfs

Ermittlung des Druckluftbedarfs
Ermittlung der Energiestrome aus Ofenabluft
Ermittlung der Betriebsdaten der Heizkreispumpen

21.03.2023
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2. Vorgehensweise

2.1 Grundlagenermittlung |
Beispiel 1: Ofenabluft S T
Bestandsaufnahme mit Erstellung S —— i '

. Fo---- > --> eromoeliom
eines Anlagenschemas 5 : ;
(Funktionsprinzip) der E ! |
Glattschnellbrand-, Dekor- und I |
Glihéfen zur Ermittlung | @ O] i
relevanter Ofenabluftquellen zur e i ;
Vorbereitung von |
Leistungsmessungen. A=

Glattschnellbrandofen GSO3 ‘
Falschluf;:):.rll:/x:;;ung iber  _ _ _I%_ __ E
""""""""""" R S
X e @ o
G
FoL <--—©-— Trock <-©—-+— —————— - - - —
Abb.: Anlagenschema (. e
GSO3, Weiden
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2. Vorgehensweise

2.1 Grundlagenermittiung

Beispiel 1: Ofenabluft
|

Abgasleitung
GSO4

> i X i - nabwa Pt -~
s 3z GSO4
2 i ~ :-" ‘o NF. 17 iy .\n‘ TTTTT T TTTTT L TTTTTTTI IR Wi fensbwame NG 2,
2 l N g LA lhll@il.l!llmlltﬂll.mllllwlll ulunuln‘l\“um Glahofen FG-Fertigung
=z ; X - i "”1"“‘ & = . -v\ SO 3 .
T Y M Ofenabwarme
% |1 [ BRER - : -
1 ! | |t ] Fortiuft Ofenabwarme — :
g | | [ ) "Nr. 2" GSO4
ol
I : |
Vit |
i/ Ofenabwarme Gliho-
' ' A\ / g s fen Becherfertigung
Yr :l ol N ¢ &S b
. \ ;
LT et ‘ ) : 2 L - 1
' D: y fur GSO3 + Gldhofen :
o : o Becherfertigung
¥ n . . .
Abb.: Messprinzip Schwerlinienverfahren bei Abb.: Dachaufsicht Ofenabluftquellen,
runden Querschnitten Weiden
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2. Vorgehensweise

2.1 Grundlagenermittiung

Beispiel 2: Raumlufttechnik

Abluftluft (Summe):

8.480m¥h

RLT-Sebdruck
T I ET |
! Zuluft RLT-Siebdruck Abluft RLT-Siebdruck 1 Abluft Trockner
: 580 x 580 mm Durchmesser 600 mm | 5 ?‘VUCkboigg
! 3, 6.830 m3h : urchmesser mm
: 5.730m3¥h : 1650 milh
1 | .
1 ! ? : A
) o O
I 1 | I
: | : i !
: v I i |

Unterdruck/negative
Luftmenge

2.750 m3/h

Drucksaal Sebdrucklager

Abb.: Schema RLT-Anlage Siebdruck,
Schénwald
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2. Vorgehensweise

2.1 Grundlagenermittiung

Beispiel 3: Pumpendaten

Heizkreise
Pumpen Heizungsverteilung Heizungszentrale
Pumpe Nr. Heizkreis Regelung Pumpentyp Anmerkungen
P1 BHKW BM Wilo 3513157
P2 Heizkessel 1 BM Grundfos UPE 100-60 F
P3 Heizkessel 2 BM Grundfos MAGNA3 100-60 6
P4 Pumpe Frischwasserstation DS Grundfos Alpha2 24-50 180
P5 110 OG Waschmaschine DS Grundfos MAGNA 50-60 F
P6 Warmwasserbereitung DS Wilo Stratos 30/1-8
P7 110 EG Deckenstrahlplatten WE/WA BM Grundfos UPE 50-60
P8 120 Heizkorper ABL-Lager BM Grundfos UPE 50-60F
P9 130 EG Deckenstrahlplatten VML-Lager BM Grundfos MAGNA 32-100 180
P10 130 Deckenstrahlplatten Pal.-Lager BM Grundfos MAGNA 50-60 F
P11 110 Obergeschoss Deckenstrahlplatten + Heizkorper Spritzerei BM Grundfos UPE 50-60F
P12 150/160 Statische Heizung Burogebdude BM Grundfos MAGNA3
P13 Erhitzer RLT-Anlage Dekoration 1 BM Grundfos UPE 50-60
P14 Erhitzer RLT-Anlage Dekoration 2 BM Grundfos UPE 50-60
P15 Erhitzer RLT-Anlage Spritzerei BM Grundfos UPE 50-60
P16 Erhitzer RLT-Anlage Sozialrdume BM Grundfos UPE 32-80 180
P17 TWW-Zirkulationspumpe Frischwasserstation - - Pumpe nicht zuganglich

Tab.: Bestehende Pumpen Heizkreisverteilung, Selb

21.03.2023 IB SCHOLZ GmbH & Co. KG 11 ' ' '



2. Vorgehensweise

2.2 Analyse des Ist-Zustands mit Potentialerhebung

Ziel: Ermittlung von Potentialen zur Einsparung von CO2-Emissionen, Reduzierung der Energiekosten,
Erhéhung der Energieeffizienz

A
Optimierung Energiebedarf / Nutzung von Warmerickgewinnung
bestehender Anlagen (Druckluft, \ zur Substitution fossiler
Kalteversorgung) Warmeerzeugung (Warmeerzeugung,
Prozesse)
Prozessoptimierung
Wiederinbetriebnahme Vorwarmung
Glattschnellbrandofen GSO3 mit ”
Einsparpotential 10 % des jahrlichen
Gasbedarfs) \ Eigenenergieumwandlung durch neue
Anlagen (Photovoltaik)
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2. Vorgehensweise

2.2 Analyse des Ist-Zustands mit Potentialerhebung

Beispiel 1: Elektrischer Energiebedarf

Elektrischer Energiebedarf 2019
1600
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Abb.: Elek. Energiebedarf 2019, Schénwald
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2. Vorgehensweise

2.2 Analyse des Ist-Zustands mit Potentialerhebung

Beispiel 2: Thermischer Energiebedarf

Thermischer Energiebedarf [kWh]
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Thermischer Energiebedarf Trockner Becherfertigung 2019
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Abb.: Thermischer Energiebedarf Trockner Becherfertigung 2019, Weiden
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2. Vorgehensweise

2.2 Analyse des Ist-Zustands mit Potentialerhebung

Beispiel 2: Thermischer
Energiebedarf

Ifd.Nr.| Ofenanlage Abluftstrom Temperatur | Volumenstrom | Tellertrockner | Weif3trockner | Lederharttrockner | Gipsformentrockner
1 G303 Ofenabwérme 1 343,66 °C 682 m3/h - - - +
2 G303 Ofenabwérme 2 136,7°C | 14.177 m3/h + + + +

Gluhofen
- o 3
3 Becherfertigung 1383°C | 16.137m3/h + + + +
4 G4 Ofenabwérme 1 206,3°C | 15.863m3¥h
5 G4 Fortluft Luft-/Luft-WT{ 112,0°C 5.875m3/h
6 G4 Ofenrucklauf 50,5°C 20.887 m3/h - - - -
7 G4 Ofenabwarme 3 96,5°C -712 m3/h - - = +
g | GUhoflenFG o abwame1 | 602°C | 6726mh i - - .
Fertigung
9 Gluhqfen FG- Ofenabwarme 2 37,0°C 11.664 m3/h - 5 5 -
Fertigung

|:|Versorgung moglich |:|Versorgung nicht moglich |:|Versorgung nicht erforderlich

Abb.: Potentialanalyse Ofenabluftnutzung fir Trocknungsprozesse,
Weiden
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2. Vorgehensweise

2.3 Konzeptentwicklungen mit unterschiedlichen Varianten

Integrale Konzeptentwicklung zur Nutzung der vorhandenen Potentiale, aufgeteilt in die
unterschiedlichen Anlagengruppen der TGA

Gewerk/Standort Weiden Schénwald Selb
Ubergeordnet  |JU1: Anderung Standortkonzept zur zentralen Warmeversorgung*
Waérmeversorgung H1: Erzeugungskonzepte Wérmeversorgung Gesamtstandort H1: Warmeriickgewinnung Ofen  |[H1: Warmeriickgewinnung Ofen

\Warmeriickgewinnung Ofenanlagen Pumpenwarmwasser (in Verbindung mit U1)

- Warmertickgewinnung
lOfenanlagen Pumpenwarmwasser

- Warmertickgewinnung Ofenanlagen
Pumpenwarmwasser

H2: Erzeugungskonzepte Warmeversorgung Gesamtstandort

Warmeriickgewinnung Ofenanlagen Pumpenwarmwasser erganzt um Einsatz BHKW als Kraft-Warme-Kopplung (in
erbindung mit U1)

H2: Gegeniiberstellung
Heizkreispumpen

H2: Gegeniberstellung
Heizkreispumpen

H3: Beheizung Sortiererei durch Ofenabluft

H4: Gegenuiberstellung Heizkreispumpen

H5: Warmeversorgung Lagergebaude Dekor mit Biomassefeuerung (Pellets) (in Verbindung mit allen MaBnahmen die
U1 erfordern)

H6: Warmeversorgung Lagergebaude Dekor mit Luft-Wasser-Warmepumpe und Spitzenlastgaskessel (in Verbindung
mit allen MaBnahmen die U1 erfordern)

Raumlufttechnik

L1: Anlagenaustausch RLT

- RLT-Siebdruck

L1: Warmeriickgewinnung
- Warmertickgewinnung RLT-
Spritzerei

Kalteversorgung

K1: Iso-Pressen (Kihlwasserversorgung)

- Hydraulischer Abgleich aller Iso-Pressen mit druckunabh. Regulierarmaturen
- Leistungmessung Warmeabgabe Olkreislauf

- Dimensionierung druckverlustoptimiertes Leitungsnetz

- Entfall Glykol-Gemisch als Tragermedium

- Einsatz einer ganzjahrigen freien Kiihlung zur Kihlwasserversorgung

K2: Kalteerzeugung mittels Absorptionskaltemaschine aus WRG Ofenabluft
H1 Ofenabluftnutzung Pumpenwarmwasser als Vorleistung erforderlich)

K3: Kélteerzeugung mittels Absorptionskaltemaschine aus Kraft-Warme-Kalte-Kopplung mittels BHKW (H1 Einsatz
BHKW als Vorleistung erforderlich)

K4: Brunnenwassernutzung als Rickkihimaglichkeit (Hinweis weitere Untersuchungen)

21.03.2023
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2. Vorgehensweise

2.3 Konzeptentwicklungen mit unterschiedlichen Varianten

Integrale Konzeptentwicklung zur Nutzung der vorhandenen Potentiale, aufgeteilt in die
unterschiedlichen Anlagengruppen der TGA

|_Gewerk/Standort

Weiden

Schonwald

Selb

Elektroinstallation

E1: Bewertung Photovoltaik Parkplatziiberdachung

E1: Bewertung Photovoltaik
Parkplatziiberdachung

E1: Bewertung Photovoltaik
Parkplatziiberdachung

E2: Bewertung Photovoltaik auf Liegenschaftsdachern

E3: Einsatz einer ORC-Anlage zur Verstromung WRG Ofenabluft im Sommer ( H1 Ofenabluftnutzung
Pumpenwarmwasser als Vorleistung erforderlich)

Druckluft D1: Neue, bedarfsgerecht dimensionierte DL-Kompressoren mit WRG D1: Nachriistung WRG an
bestehenden DL-Kompressoren (in
B \Verbindung mit H1)
D2: Nachriistung WRG an bestehenden DL-Kompressoren (in Verbindung mit H1 und H2) D2: Aufteilung Netzstruktur mit
Motor. Abstellméglichkeit
Prozess P1: Ofenabluftnutzung Trockner BTS 1-5
P2: Ofenabluftnutzung Trockner BTS6 ) )
Tab.: MaBnahmenmatrix Konzeptvarianten aller Standorte
21.03.2023 IB SCHOLZ GmbH & Co. KG 17 ¥ ¥
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3. Technische Realisierbarkeit Nutzung der Ofenabwarme

#  Grundsatzliche Machbarkeit wurde durch Hr. Baumann in Aussicht gestellt

w Ofenbetrieb darf durch Moglichkeiten zur Warmerickgewinnung nicht negativ beeinflusst
werden

wi  Abstimmungstermine u.a. mit Fa. Lippert (Trockneranlagen) zur technischen
Realisierbarkeit

w Messung Luftqualitat Ofenabluft fur direkte Nutzung

Ifd. Nr. Ofenanlage Abluftstrom 02-Konzentration | CO2- Konzentration CO
1 GSO3 Ofenabwarme Nr. /1.1 21,0 \Vol.-% 0,0 Vol.-% Oppm
2 GSO3 Ofenabwarme Nr. 2 20,5\Vol.-% 0,0 Vol.-% Oppm
3 Guhofen Becherfertigung Ofenabwarme Gihofen 20,5\Vol.-% 0,0 Vol.-% 1ppm
4 [ese’ Ofenabwarme 1 20,3 Vol.-% 0,0 Vol.-% 5ppm
5 [esSe Fortluft Ofenabwéarme Nr. 2 20,2 Vol.-% 0,0 Vol.-% Oppm
6 G4 Ofenricklauf 21,0\Vol.-% 0,0 Vol.-% 2ppm
7 G4 Ofenabwérme Nr. 3 21,0 Vol.-% 0,0 Vol.-% 2ppm
8 Glihofen Hachgeschirrfertigung Ofenabwéarme 1 21,0 Vol.-% 0,0 Vol.-% 2ppm
9 Guhofen Hachgeschirrfertigung Ofenabwarme 2 21,0 \Vol.-% 0,0 Vol.-% 3ppm
Ifd. Nr. Ofenanlage Abluftstrom O2-Konzentration | CO2- Konzentration CcO
10 Weif3trockner BTS3 Rauchgaszug 20,0 Vol.-% 0,6 Vol.-% 176 ppm
11 Lederharttrockner BTS3 Rauchgaszug 19,9 Vol.-% 0,6 Vol.-% 177 ppm

Tab.: Messungen Luftqualitat Ofenabluft
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4. Reduktion der Emissionen

wi Eingesparte Energie/Substituierte Energie durch Warmerickgewinnung wird dem IST-

Zustand (Fossile Energieerzeugung) gegenubergestellt

w Bewertung anhand CO2-Faktoren des Bundesamts flir Wirtschaft und Ausfuhrkontrolle

(BAFA)
Energietriger Einheit CO,-Faktor
Strom (Effizienzmafinahme) tCO/MWh 0,732
Strom (Energietrigerwechsel zu Strom) tCOz/MWh 0,366
Nah-/Fernwirme tCOz/MWh 0,280
Heizol leicht/Diesel tCO2/MWh 0,266
Heizél schwer tCO:/MWh 0,288
Fliissiggas tCO/MWh 0,239
Erdgas tCOz/MWh 0,201
Steinkohle tCO2/MWh 0,335
Braunkohle tCO:/MWh 0,383
Rohbenzin tCO2/MWh 0,264
Biomasse Holz tCO:/MWh 0,027
Pellets tCO/MWh 0,036
Biodiesel tCO/MWh 0,070
Bioethanol? tCO2/MWh 0,043
Biogas tCO2/MWh 0,152
Klirschlamm tCO:/MWh 0,010

Tab.: Zugrunde gelegte CO2-Faktoren (BAFA)
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5. Wirtschaftlichkeitsbetrachtung mit Investitionskostenprognose

s
m

s
m

s
m

Ermittlung der Investitionskosten nach DIN276 als Kostenschatzung fur jede Variante

Ermittlung einer statischen Amortisationszeit jeder Variante durch die jahrlichen

Ersparnisse

Berechnung ist flexibel und legt z.B. aktuelle Energiepreise fir Gas- und Strombezug zu

MaBnahmenvergleich
Konzeptvarianten
Standort Weiden

MaRnahmenvergleich Standort Weiden

4.500.000€ m Gesamtkosten Mal3nahme 450to/a CO2

4.000.000 € u Jahrliche Emissionsersparnis| 409 tofa CO2

3.500.000 € 350 to/a CO2 Abb..
@ )
E s
£ 3.000.000 € 300 tofa CO2 H
T g
£ W
& g
[} 9
= 2.500.000 € 250 to/a CO2 .g
< 2
& £
e 2.000.000€ 200 to/a CO2 I:I
- @
= £
E =
z 1.500.000 € 150 to/a CO2 E
[}

1.000.000 € 100 to/a CO2

500.000€ i 50to/a CO2
0€ . wlill - Oto/aCO2
H1 H2 H3 H5 HE K2 K3 K4 E1 E3 P1 P2
MafBinahme
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5. Wirtschaftlichkeitsbetrachtung mit Investitionskostenprognose

Standort Weiden

H1 H2 H3 H5 H6
Malnahmen TGA 1595000€ | 2.391.900€ 31900€ 1.094600€ | 904.000€
Malnahmen Hochbau - 250.000€ - 140.000 € -
Projektabwicklung 350.900€ 581.218€ 7975€ 271612 € 198.880 €
Unvorhergesehenes 150.000 € 200.000 € 0€ 200.000€ 120.000€
QUmme:| 2.095.900€ | 3.423.118€ 39.875€ 1.706.212€ | 1.222.880€
stat. Amortisationszeit 111a 133a 54a - -
CO2-Ensparungen 416t0/aCO2| 391to/aCO2|{ 16to/aCO2| 95to/aCO2| 34to/aCO2
K2 K3 K4 El E3 P1 P2
MafRnahmen TGA 2.135.900€ | 2.904.000€ 111.800€ 830.000€ 373.000€ 150.500€ 24300 €
Mafnahmen Hochbau 100.000 € 350.000 € - - 45000 € - -
Projektabwicklung 491.898€ 715.880 € 24596 € 182.600 € 91.960 € 33.110€ 6.075€
Unvorhergesehenes 150.000 € 150.000 € 10.000 € - 30.000€ 15.000€ 5.000€
umme:| 2.877.798€ | 4.119.880€ 146.396€ | 1.012.600€ | 539.960€ 198.610€ 35.375€
stat. Amortisationszeit 150a 15,7a - 105a 249a 41a 6la
CO2-Bnsparungen 426to/aCO2| 394to/aCO2 8to/aCO2 | 373to/aCO2| 97to/aCO2i 107to/aCO2 13to/aCO2

Tab.: Zusammenfassung Wirtschaftlichkeit MaBnahmen Standort Weiden
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5. Wirtschaftlichkeitsbetrachtung mit Investitionskostenprognose

Standort Schonwald

H1 L1 EL
MalRnahmen TGA 102404 € 82.000 € 745.000 €
Mal3nahmen Hochbau - - -
Projektabwicklung 22529€ 18.040€ 163.900 €
Unvorhergesehenes

Umme:; 124.933€ 100.040 € 908.900 €

Sat. Amortisation 3la 64a 110a
CO2-Hnsparungen 90to/aCO2 34to/aCO2{ 348to/aCO2

Tab.: Zusammenfassung Wirtschaftlichkeit MaBnahmen Schénwald
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5. Wirtschaftlichkeitsbetrachtung mit Investitionskostenprognose

Standort Selb

H1-D1 L1 EL
MaRnahmen TGA 284.000 € 67.960 € 1.004.000 €
Maf3nahmen Hochbau - - -
Projektabwicklung 62480 € 18490 € 220.880 €
Unvorhergesehenes 30.000€ 6.000 € -

Umme:; 376.480€ 92.450€ 1.224.880 €

stat. Amortisationszeit 58a 38a 110a
CO2-Ensparungen 144to/aCO2 | 54to/aCO2; 469to/aCO2

Tab.: Zusammenfassung Wirtschaftlichkeit MaBnahmen Standort Selb
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3. Technische Realisierbarkeit Nutzung der Ofenabwarme

4. Reduktion der Emissionen

5. Wirtschaftlichkeitsbetrachtung mit Investitionskostenprognose

6. Zusammenfassung aller Standorte
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6. Zusammenfassung aller Standorte

Vergleich Wirtschaftlichkeit Varianten aller Standorte
Realistischer Betrachtungszeitraum —l i
/.‘, = ,.,,’!
4.500.000 € -~
@Standort Weiden
4.000.000 € @ Standort Schonwald
@ Standort Selb
3.500.000 € - |
g 3.000.000€ - :
S i
C
[<a} 1
< 2.500.000€ - {
13
£ 2.000.000€ :
£ E1
]
o f
“  1.500.000€ - &
1.000.000€ - H1 M HIDT
| .
\ \4 L E1
500.000 € - \ l 0 -/ / ! @
< / ,
ad? R
0€ L L t . . . } t : . : } : . : : t : : : . t
0 : 5 ;\2 10 15 20 25
L1 H3 statische Amortisationszeit[a]

Abb.: Vergleich Wirtschaftlichkeit MaBnahmen aller Standorte, Grée der Bubbles = jahrl. Einsparpotential CO2
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6. Zusammenfassung aller Standorte

Realistischer Betrachtungszeitraum: 11 Jahre (in Anbetracht Lebensdauer Gebaude)

ROI wird durch steigende Energiepreise verkirzt. Dies erfolgt auch durch eine Bepreisung
von Emissionen (kurzfristig absehbar), aufgrund héherer ,Verbrauchskosten”

' GroBtmogliches Potential/Handlungsbedarf bietet der Standort Weiden, insbesondere

Warmeversorgung (H), Elektro (E) und Prozesse (P)

/ Auch an den Standorten Schénwald und Selb kédnnen Optimierungen im Bereich der

Warmeversorgung (H), Raumlufttechnik (L), Elektro (E) und Druckluft (D)

21.03.2023 IB SCHOLZ GmbH & Co. KG 29 ' ' '



6. Zusammenfassung aller Standorte

Fordermittel

Fordermittel aus Investitionsférderprogrammen grundsatzlich verfligbar:

w  Forderwettbewerb der Bundesférderung fiir Energie- und Ressourceneffizienz in der
Wirtschaft

# Energie- und ressourcenbezogene Optimierung von Anlagen und Prozessen der BAFA

# Bundesforderung fir effiziente Gebaude (BEG) der BAFA

ni  Realistisch ist eine Forderung je Variante von bis zu 30 % der Investitionskosten
(Angebotssumme).

wi  Fordermittelgeber entscheidet Gber Zuteilung der Fordermittel (Abhangig von CO2-
Einsparungen und Héhe der Investitionskosten)
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6. Zusammenfassung aller Standorte

Standort Weiden: Offene/Weitere Schritte

E2: Konzepterstellung PV-Belegung Standort Weiden (Bayernwerk Sonnenenergie GmbH)
D1: Optimierung im Bereich der zentralen Drucklufterzeugung (Atlas Copco)
K1: Messungen im Bereich Kalteversorgung Iso-Pressen

Detaillierte Ausarbeitung/Gegenuberstellung Wiederinbetriebnahme Vorwarmung
Glattschnellbrandofen GSO3

Festlegung MaBnahmenvarianten zur weiteren Verfolgung (planerisch/Umsetzung)

Standorte Schonwald/Selb: Offene/Weitere Schritte

Festlegung MaBnahmenvarianten zur weiteren Verfolgung (planerisch/Umsetzung)
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Vielen Dank fiir die Aufmerksamkeit

BHS

TABLETOP*

Schonwald
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